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J. R. K a t  a , Amsterdam: ,,RRBnfge,nspskfrogromme won 

E H e r t e 1, Bonn: ,,Obsr Messungen o m  Rssf~finildUen." 
Vortr. berichtet tiber die Aufnahme von p-t-Diagrammen 

von Komplexverbindungen des Nickelcyanids mit Aminen im 
Molverhliltnt 1 : 1. Der Verlaui der Kurven entspricht der 
C 1 a u s i u s - C 1 a p e y r o n schen Gleichung. Bei den Ver- 
bindungen der primaren aliphatischen Amine nimmt die 
Darnpfdruckkurve mit wachsender Kohlenstoffatomzahl einen 
immer steileren Verlauf. Dieses Verhalten wird auf das An- 
aachsen des Molvolumens zuriickgefiihrt. Die Kurve der  Ver- 
bindung des Phenyl-ilthyl-amins verlliuft trotz des groBen Mol- 
voluniens dieses Amins flach, was durch die  Annahme erklart 
wird, am Zustandekommen der Bindung nehme auaer der 
Aniidogruppe auch der  Benzolkern des Amins teil, indem er  
dio vierte Koordinationsstelle des Nickels besetzt, analog dem 
von K. A. H of  m a n n dargestellten Kbrper Nickelcyanid- 
Arnmoniak-Benzol. 

I'lilssigkeilen und amorphen Polymmisalen." 

9. HauptversammIung 
der deutschen keramischen Ciesellschaft. 

Dreeden, 11. bin 18. Jini  lm. 
Gemeinsam mit der American Ceramik Society. 

Vorsitzender : Dr.-lng. H a r k o r t , Velten. 
Der erste Tag brachte den geschllftlichen Teil und den 

Bericht der Fachausschiisee. 
Bezirksgeologe D i e n  e m a n  n , Berlin: ,,Die geologischen 

Crundlogen der Yerbreifung der znichfigsfen deufschen Kaoline 
und Tonvorkommen." 

Vortr. gibt eine Uebersicht tiber die Kaoline und Ton in 
Abhilngigkeit vom geologiechen Bau in Vergangenheit und 
Gegenwart. Tonige Ablagerungen haben sich zur Zeit des 
Festlandes als auch der Meeresbedeckung gebildet. Die wert- 
vollen Vorkommen entstanden aber  nur  wllhrend der  Festland- 
zeiten der Braunkohlenperiode des TertiHrs. Die meisten 
Vorkommen vertragen nur  einen Abbau fiber Tage, Untertage- 
bau kann nur selten wirtschaftlich durchgeftihrt werden. Fur 
die Mehnahl der deutschen Vorkommen steht fest, dal3 
klimatische Verhllltnisse fIlr ihre Bildung mafigebend waren. 
In der  Tertillneit stand viel einer Kaolinisierung fiihiges 
Gestein in Deutechland an. Der Vorgang der Kaolinisierung 
steht noch nicht ganz fest, aber die Feldspate schon vorhandener 
(iesteine bilden den Ausgangspunkt. Fnr die  Kaolinisierung 
nimmt man allgemein die Mitwirkung der  Kohlendure an. 
Die reiche Vegetation in  der Tertillneit gab bei ihrer Zer- 
setzung viel Kohlendure an das Grundwasser ab, und das 
durchsickernde Wasser rifJ unter Luftabschlufi Kaolin in das 
darunterliegende Gestein mit. 

Zu der Frage, woher die  EiseneinschlUsse mancher Tone 
kommen, ob es sieh hierbei um Verwitterungsprodukte handelt 
oder die EinachlUsse durch Filtraticn entstanden sind, 
luSert sich Vortr. dahin, daf3 es in  der  Hauptsache Neubil- 
dungen sind. Eisen ist in  den Gesteinen weit verbreitet. 
Wenn es als Hydroxyd vorliegt, geht es leicht in  Usung,  
kommt in Wanderung und wird leicht abgesetzt ; besonders 
dort, wo Leichen von Tieren liegen, die verwesen, wird durch 
das entstehende Ammoniak das Eisen niedergeechlagen. 

Pro:. Dr. G .  K e p p e I e r , Hannover: ,,Die Tone im Lichl 
der Kolloidkunde." 

SalzlSsungen, Laugen und Slluren haben auf das Verhalten 
einer Tonsubstanz grotkn EinfluB. Versetzt man Kaolin mit 
Natronlauge verschiedener Konzentration, so erfolgt das Ab- 
setzen ungleichmlil3ig. Je h a e r  man mit der  Konzentration der 
Natronlauge geht, desto mehr wird die  Beweglichkeit der 
Teilchen verringert, die U s u n g  ausgeflockt. Der Ausgleich 
der Ladungen wird durch Adsorption bewirkt. Die einzelnen 
positiven Ionen unterscheiden sich hierbei, zwei- und drei- 
wertige Ionen wirken weniger als einwertige, das zwei- und 
dreiwertige Ion filr sich bringt eine grbDere Ladung mit sich 
ale das einwertige. Ee kommen nur die Ionen nach MaDgabe 
des Adsorptionsgesetzes zur Wirkung. Mit zunehmender 
Konzentration nimmt die Wirkung ab. Gipsreiches Waeser 
oder kwhsalzreiches Wasser wirken so stark eip, dafl die  
Yerarbeitung des gleichen Tons ganz verschieden ist gegennber 
den Gegenden, wo rein- Waaeer zur VerfllgunO eteht. Von 

Natur aus k6nnen die Tone auch HumueMsungen acieorbiert 
haben. Der Humus spielt bei den Tonen eine g r o h  Roue. 
Bei geringer Konzentration wird das Auekcken  venClgert. 
Die Beweglichkeit und Abaetzbarkeit der  Tone wird dadurch 
beeinflu&. Die blauen Tone enthalten nicht alkalilhlichen 
Humus. Man kann die  unangenehmen Kolloide beseitigen, 
indem man die Tone scharf trwknet. Das steht in naher 
Beziehung zu den Gieaverfahren. Ein guter GieDschiicker 
zeigt kleine Oberfllichenspannung, es muf3 ein beschrlinkter 
Wassergehalt vorliegen. Der Wassergehalt des abgesetzten 
Scherbens steht in  Beziehung zum Wassergehalt des Schlickers. 
1st der Wassergehalt zu stark, so tritt Lunkerbildung auf, und 
die richtige Wiedergabe eines Formstticks ist nicht mehr 
mbglich. Jeder Ton hat eine optimale Alkalikonzentration, bei 
der mit dem geringsten Wassenusatz der Verfliissigungseffekt 
eniel t  werden kann. Diese Konzentration liegt nicht immer 
bei der gleichen Stelle, wie bei den verdiinnten Suspensionen. 
Der Versuch zeigt, wie stark diese Optima auseinander liegen 
kbnnen. DaB der Humus die verflussigende Wirkung austibt, 
kana man durch den Versuch beweisen. Arbeitet man zu dem 
Kaolinton Humus ein, so fliel3t der  Ton, ohne daB man Wasser 
zufiigt, nur durch den Zusatz des trockenen Humus aus der 
Schale. Zum Beweis daftir, daO die  fremden Elektrolyte, 
wenn sie zu stark enthalten sind, die starke Wirkung ausiiben 
und dai3 das Ladungsverhllltnis eine Rolle spielt, setzte Vortr. 
beiden Schlickern Chlorbariumlbsung zu. Es tritt dann sofort 
der  umgekehrte Effekt ein, im Humuston wird das Bnriumion 
adsorbiert, d ie  Ladung der Teilchen wird ausgeglichen, die 
Masse wird wieder plastisch fest. Mit diesen Erscheinungen 
steht die Trocknung durch Elektroosmose i n  naher Beziehung. 
Man nimmt Humus und Alkali, um einen so weitgchend ver- 
flllssigten Schlicker zu machen, daB die schweren Teilchen zu 
Doden fallen. Dieser Schlicker kann nur mit der Elektroosmose- 
maschine getrocknet werden. 

Dip].-Ing. H e 1 m , Berlin: ,,Renlabiliflilsberechnungen oon 
Transporfonlagen." - Dr. 0. K a u f f ni a n n ,  Niedersedlitz: 
,,Arbeilsbeschleunigung in der Mosaikplafleninduslrie." 

Patentanwalt Dr. H. H i r s c h , Berlin: ,,Beziehungen 
zlcischen Festigkeil und Temperalur bei feuerfeslen Bausloffen." 

Man hat bei den feuerfesten Stoffen drei FUle zu unter- 
scheiden, die  Feuerfestigkeit, den Druckerweichungsversuch 
und die reine Materialfestigkeit, d. h. Druckfestigkeit. 
Erschlossen wurde dies Gebiet durch die Bestimmung der 
Feuerfestigkeit, d ie  Kegelprobe, bei der nur die Temperatur 
auf den ProbekSrper wirkt. Das Bereich von SK 26-36 erfaat 
nur ein Gebiet von 2100; um grSi3ere Unterschiede zu erzielen, 
wurde zur reinen Hitzeeinwirkung die  Belastung zugefiigt uiid 
clamit der Druckermeichungsversuch geschaffen. .Hierbei sind 
drei Formen m6glich : mnn untersucht bei gleichbleibender 
Belastung und gleichbleibender Temperatur oder man unter- 
sucht bei gleichbleibender Belastung und steigender Temperatur, 
oder endlich, die  Versuche werden durchgeftihrt bei steigend 
sich ilndernder Belastung und Temperatur. Beim Druck- 
erweichungsversuch ht das mafigebende die dauernde Ein- 
wirkung einer geringen Last wllhrend eines gewissen Zeit- 
raums. Beim reinen Schmelzversuch wird k u n e  Zeit bei hoher 
Belastung gearbeitet. Die Belastung liegt h&her a t  beim 
Druckerweichungsversuch, aber auch hbher als im praktischen 
Feuerungsbetrieb im allgemeinen in  Frage kommt, h6her auch 
als eine dauernde Belastung einzuwirken vermag. Die 
Druckfestigkeitsbestimmung a n  sich vermittelt einen Einblick 
in das Verhalten der  feuerfesten Stoffe und gibt Anhaltspunkte 
iiber die richtige Herstellung. Vortr. geht nun auf die Durcb- 
fuhrung des Druckerweichungsversucha nllher ein und bringt 
die Ergebnisse der Untersuchungen an Schamottesteinen. Die 
Anfangsfestigkeiten bei Schamottesteinen sind immer geringer, 
man erhillt einen HUchstwert bei etwa loo00, der viel hbher is! 
als die Druckfestigkeit bei gewbhnlicher Temperatur. Eine 
unmittelbare Beziehung zwfschen Gesamtporenvolumen und 
Raumgewicht ist nicht vorhanden, es zeigte sich, dafl der 
Versuch bei feuerfeeten Steinen, die auf oxydischer GrundIage 
aufgebaut sind, anders verl8uft. Die guten Silicatsteine zeigen 
im kalten Zustand eine gr6Bere Druckfestigkeit als bei hoher 
Temperatur. Bei schlechten Steinen tritt bei etwa 8OOo eine 
Seigerung der Druckfeetigkeit auf. Ehenreiche Steine sind 
irn kalten Zuetand am beeten, eieenarme zeigen ein Maximum 
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der Druckfestigkeit bei etwa 1oooO. Bei tonerde- und fl& 
mittelreichen Erzeugniasen nimmt mit zunehmender Temperatur 
die Festigkeit ab. Vortr. zeigt dann die Prllfungeergebnisee 
eines kieaelsllurereichen Koksofensteins, dessen Festigkeit im 
Gebiet von 100-14ooo bestimmt wurde. Das Maximum wurde 
bei etwa 1lW festgestellt. Im nachgebrannten Material 
erscheint die  Kurve gleichmiibiger, das Maximum liegt hllher, 
d. h. die  Festigkeit ist gestiegen, nachdem durch das Nach- 
brennen die Glasbildung weiter geftihrt wurde. Die Aus- 
dehnungskurven dieses Koksofensteins zeigen einen Sprung bei 
3W (Kristoballitumwandlung) und bei 5 7 9  (Quanumwandlung), 
sowie bei 80@, wo auch in der  Festigkeitskurve sich Xnderungen 
gezeigt haben. 

Dr.-Ing. H. H a  r k o r t , Velten: ,,Einflu/l der Teilchen- 
grope des Quarzes ouf die Eigenschaflen der Porzellanmasse." 

Wenn man den EinfluD der Teilchengr6De des Quanes auf 
die physikalischen Eigenschaff en der Porzellanmassen annimmt, 
ist es wichtig, die Eigenschaffen in  Abhgngigkeit von der 
'reilchengr6Re zu untersuchen. Eine MUglichkeit h i e n u  bot die 
Verwendung des verbesserten S c h u 1 z schen SchlHmm- 
apparates. Vortr. hat unter Verwendung zweier SchlHmm- 
geschwindigkeiten eine Auff eilung des Sandes vorgenommen. 
Werden die  Teilchen fur sirh gebrannt und glasiert, so verhalten 
sie sich verschieden. Das Verhalten von Brachwitzer 
Rohkaolionen und Wildsteiner Steinguttonen zeigt, d a l  die  
Glasur-Ribsicherheit nicht nur a n  die  Teilchengrllbe gebunden 
sein kann, nur das Fehlen von teinstem Sand ist im Anfange- 
und Endglied libereinstimmend. Die dazwischen liegenden 
Qlieder zeigen verschiedene Glasur-Ribsicherheit, die an das 
Vorhandensein von feinstem Sand gebunden ist. Dio Glasur- 
ItiDsicherheit ist grober, wenn der  feinste Sand aus natlirlichem 
Vorkommen stammt, als wenn dumh Mahlung die Feinheit 
erzielt wird. Mit der Glasur-Rifisicherheit stehen die Werte 
der Ausdehnungskoeffizienten in Zusammenhang, auch die 
S t e g e r when Biegezahlen stehen in Einklang mit der 
QlaPur-RiDsicherheit. 

Dr. E. K i e f  f e r ,  Meiningen: ,,Fehler bei der Hart- 
porcellanhersfellung und ihre Vermeidung." 

Fehler k6nnen zurtlrkznflihren eein auf Xnderungen der 
Rohstoife durch die Lagerung, auf Verilnderungen in der 
Korngrob  und Zusammensetzung. Vortr. verweist auf Fehler 
durvh Verunreinigungen durch Schwefeleisen, Gips und Kalk- 
spat, auf die durch Eisenteilchen aunretenden Verunreinigungen 
w a r e n d  des Transports, auf die Fehler, die durch Kupfer- und 
Meiteilchen auftreten kunnen, welche im Osmosekaolin durch 
h e n  aus den Meesingelektroden hineingelangen. E r  verweist 
weiter auf die  Blaufllrbung durch Kupfer, auf die Fehler durch 
ungeniigendes Auswaschen der Farben bei den Farben her- 
sdellenden Firmen. Ungeeignete Mischungsverhiiltnisse, zu hohe 
oder niedrige Geaamttonsubstanz, zu fette oder zu magere 
Substanz bedingen Fehler, die  auch durch Formgebung und 
Modellgestaltung hervorgerufen werden kllnnen. Off ist 
ungleichmUige Mahlung der steinigen Bestandteile auf den 
Trommelmtihlen d ie  Ursache von Fehlern. Es emptiehlt sich, 
bei der Mahlung auf die Tourenzahl und nicht auf die Zeit das 
IIauptgewicht zu legen. Vortr. verweist dann au! die in neuerer 
Zeit vielfach eingeMhrte Feuchtigkeitstrocknung, durch die die 
Trackenzeit verkUnt und die Bruchgefahr verringert wird. 

Dr. F. S i n g e r ,  Berlin: ,,Die kernmiache Industrie in 
I)eutschland." 

Wir haben in Deutschland drei Industriezentren flir die 
Keramik zu unterscheiden. Ein Teil der Industrie baiit sich 
auf den Rohstofflagern auf, ein anderer Teil entstand in der 
Niihe der  Brennstofflager. Wenn man berlicksichtigt, da9 der  
Iiundofen durchechnittlich 3 Tonnen Kohle fur den Brand von 
einer Tonne Porzellan erfordert, dann begreift man, daf3 die 
Ponellanfabriken in der Niihe der Kohlengebiete entatanden. 
I)iese VerhHltnisse haben sich heute etwas verhder t .  Der 
Gaskammerofen erfordert nur mehr eine Tonne Kohle fllr die 
Tonne Ponellan, der Tunnelofen noch weniger, etwa drei 
l'iertel Tonne Kohle flir die Tonne Ponellan. Die dritte Reihe 
der deutschen Porzellsniabriken entsland als Grenzinduetrie an 
tler Mhmischen Grenze. Ihr Entstehen ist nicht nur  suf die 
Zollpolitik Rllein zurtickzuftlhren, sondern auch darauf, daP 
lange Zeit hindurch die Porzellanindustrie Whmischej Roh- 
material bevonugle BUhmisches Kaolin, Qua@ Feldapat und 

Braimkohle wurden Uber die Orenze gebracht, und die 
d e u k h e n  Fabriken echlitztcn sich durch Z8lle gegen die 
Einfuhr Whmiecher Fertigware. In den letzten zehn Jahren 
hat diem Grenzindustrie sich in g r o k m  Mabstabe von bbh- 
mischem Rohmaterial unabhlingig gemacht. Es entatanden 
Verfahren, nach denen die deutschen Tone durch technische 
Aufbereitung verbessert wurden, so daD sie jetzt fiir hoch- 
wertige Eneugnisse verwendet werden kllnnen, fiir welche man 
frliher nur die Mlhmischen Porzellanerden verwandte. Auch 
hinsichtlich der  Kohle konnte sich Deutschland vom Auslande 
unabhhgig  machen durch Verbeaserung der Brennstoffwirt- 
ecbaft. Kohle, die man bisher Mr die keramische Industrie 
fUr minderwertig hielt, kann jetzt fUr die  Men verwendet 
werden. Der Obergang der  Grenzindustrie von der Verwen- 
dung Whmischer Rohetoffe zu der  Verwendung deutscher 
Kaoline, Tone, Feldspate, Pegmatite und Kohlen, die man bis 
dahin fa r  minderwertlg hielt, zelgt eines der  wichtigsten 
Probleme der deutschen Volkswirtschaff. Einen Vorsprung 
besitzt die deutsche keramische Industrie in der Herstellung 
von Eneugnissen Mr chemische und technische Zwecke. So 
werden die  gro0en Steinzeugisolatoren aus einem Sttick aus- 
schlieDlich in Deutscbland hergestellt. Auch deutwhe Geschirr- 
ware wird in der ganzen Welt wegen der Qualitlit geschlitzt. 

Prof. Dr. S i 1 v e r m a n n , Pittsburgh: ,,Die keramische 
Industrie in Amerika." 

Vortr. gibt nur in k u n e n  Zligen einen Oberblick liber die 
Fortschritte der  keramischen Industrie in Amerika, insbesondere 
ljber die  Entwicklung der  Glasindustrie. Er verweist auf die 
neue Plattenglasfabrikation, bei der das Qlas stiindig durch 
Rllhren flieDt, abgerieben und poliert wird, auf das C o 1 b u r n - 
Verfahren flir die  Herstellung von Femterglas, auf die neuen 
Flaschenmascbinen, d ie  in der  Sekunde vier Flaschen eneugen,  
er erwehnt dann die  neuen Apparate Mr die  Eneugung von 
Gllihlichtlampen, und verweiet auf die D a n n e r maechine flir 
die maschinelle Eneugung von Glasrbhren, sowie auf die in 
Washington durchgeHiMen Arbeiten zur Herstellung sehr 
g r o b r  Linsen. Zum SchluS verweiat er auf die  grof3en Ktihl- 
r6hren aus Eisen mit Waaserktlhlung f i r  das Giefkn VOD 
leuerfesten Backsteinen. 

VIRWNI UND WUSAUMLUWOUI 

Padrausschuf? fur AnstrichtechnW). 
B e r i c h t i g u n g : Der ,,Sprechabend" am 30. Juli 1928 

findet nicht im Hotel ,Rheinischer Ho?", Saarbrllcken, sondern 
in Festaaal der h d a - Z e i t u n g ,  Saarbmcken 3, KOnigin- 
Loufeen-Stde, etatt. , 

P W W N A L - U N D ~ O C H S C H ~ ~ C H I U ~  

Geh. Rat Dr. F. P a x ,  Prof. der Botanik, Breslau, feierte 
am 26. Juli seirien 70. Geburtstag. 

Dr. H. S a l k o w s k i ,  Prof. der Chemie, Mlinster, feierte 
am 21. Juli sein 6Ojtihriges Doktorjubilaum. 

E r n a n n t  w u r d e :  Reg.-Rat Dr. W. R o t h e  zum Refe- 
renten filr den gesamten Arznei- und Giftverkehr innerhalb 
und aufkrhalb der Apotheken als Nachfolger von Geheinirat 
Juckenack im PreuSischen Volkewohllahrtsministeriuni. 

Dir. B. S e e  1 i g'e r , Stuttgart, Uitglied des Vorstandes 
der Deutschen Zucker A.-G., Mannheh,  wurde von der Tech- 
nischen Hochechule Karlsruhe in Aherkennung seiner Ver- 
dienste um die  deuleche Zuckerindustrie die Wiirde eines 
Dr.-Ing. E h. verliehen. 

Priv.-Doz. Dr. A e c k e r l e i n  wurde als a. 0. Prof. fiir 
Radiumkunde an die Bergakademie Freiberg berufen. 

Prof. Dr. S. L o e w e , Direktor des Pharmakologkchen 
Instituts der Uoiversitllt Dorpat, hat die ihm angebotene Stelle 
a h  Leiter der Krankenanstalten Mannheim angenommen. 

Pro!. Dr. med. et  Phil. M. P o 1 a n y  i i), Wissenscbftliches 
Mitglied des Kaiser Wilhelm-Instituts fur physikalische Chemie 
und Elektrochemie, Berlin-Dahlem, hat einen Ruf auf das 

.) VgL Ztschr. angew. Chem. 41, 823 119281. 
1) VgL Chem. Fabrik 1, 111 [I%%]. 




